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1 抽样方法

以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。

抽查样品基数满足抽样数量即可。

随机数一般可使用随机数表、骰子或扑克牌等方法产生。

每批次产品抽取样品4L，其中2L作为检验样品，2L作为备用样品。
2 检验依据

表1 汽油机油检验项目

	序号
	检验项目
	判定依据
	检验方法

	1
	运动黏度（100℃）
	GB 11121
	GB/T 265

	2
	倾点
	
	GB/T 3535

	3
	黏度指数
	
	GB/T 1995

GB/T 2541

	4
	水分（体积分数）
	
	GB/T 260

	5
	闪点（开口）
	
	GB/T 3536

	6
	低温动力黏度
	
	GB/T 6538

	7
	磷（质量分数）
	
	GB/T 17476

	8
	硫酸盐灰分（质量分数）
	
	GB/T 2433

	9
	高温高剪切黏度（150℃，106s-1）
	
	SH/T 0703


表2 柴油机油检验项目

	序号
	检验项目
	判定依据
	检验方法

	1
	运动黏度（100℃）
	GB 11122
	GB/T 265

	2
	倾点
	
	GB/T 3535

	3
	黏度指数
	
	GB/T 1995
GB/T 2541

	4
	水分（体积分数）
	
	GB/T 260

	5
	闪点（开口）
	
	GB/T 3536

	6
	低温动力黏度
	
	GB/T 6538

	7
	磷（质量分数）
	
	GB/T 17476

	8
	硫酸盐灰分（质量分数）
	
	GB/T 2433

	9
	高温高剪切黏度（150℃，106s-1）
	
	SH/T 0703


表3 空气压缩机油检验项目

	序号
	检验项目
	判定依据
	检验方法

	1
	运动黏度（40℃）
	GB 12691
	GB/T 265

	2
	倾点
	
	GB/T 3535

	3
	水分
	
	GB/T 260

	4
	闪点（开口）
	
	GB/T 3536

	5
	水溶性酸或碱
	
	GB/T 259

	6
	机械杂质
	
	GB/T 511

	7
	腐蚀试验（铜片，100℃，3h）
	
	GB/T 5096


表4 工业闭式齿轮油检验项目

	序号
	检验项目
	判定依据
	检验方法

	1
	运动黏度（40℃）
	GB 5903
	GB/T 265

	2
	倾点
	
	GB/T 3535

	3
	黏度指数
	
	GB/T 1995
GB/T 2541

	4
	水分（质量分数）
	
	GB/T 260

	5
	闪点（开口）
	
	GB/T 3536

	6
	铜片腐蚀（100℃，3h）
	
	GB/T 5096

	7
	机械杂质（质量分数）
	
	GB/T 511


表5 重负荷车辆齿轮油检验项目

	序号
	检验项目
	判定依据
	检验方法

	1
	运动黏度（100℃）
	GB 13895
	GB/T 265

	2
	倾点
	
	GB/T 3535

	3
	黏度指数
	
	GB/T 1995
GB/T 2541

	4
	水分（质量分数）
	
	GB/T 260

	5
	闪点（开口）
	
	GB/T 3536

	6
	铜片腐蚀（121℃，3h）
	
	GB/T 5096

	7
	机械杂质（质量分数）
	
	GB/T 511

	8
	表观粘度
	
	GB/T 11145


表6 液压油检验项目

	序号
	检验项目
	判定依据
	检验方法

	1
	外观
	GB 11118.1
	GB 11118.1

	2
	运动黏度（0℃）
	
	GB/T 265

	3
	运动黏度（40℃）
	
	GB/T 265

	4
	倾点
	
	GB/T 3535

	5
	黏度指数
	
	GB/T 1995
GB/T 2541

	6
	水分（质量分数）
	
	GB/T 260

	7
	闪点
	
	GB/T 3536

	8
	铜片腐蚀（100℃，3h）
	
	GB/T 5096

	9
	机械杂质
	
	GB/T 511

	10
	抗乳化性（乳化液到3mL的时间）
	
	GB/T 7305


表7 全损耗系统用油检验项目

	序号
	检验项目
	判定依据
	检验方法

	1
	运动粘度（100℃）
	GB/T 443
	GB/T 265

	2
	倾点
	
	GB/T 3535

	3
	水分
	
	GB/T 260

	4
	闪点（开口）
	
	GB/T 3536

	5
	腐蚀试验（铜片，100℃，3h）
	
	GB/T 5096

	6
	机械杂质
	
	GB/T 511


表8 有机热载体检验项目

	序号
	检验项目
	判定依据
	检验方法

	1
	外观
	
	GB 23971

	2
	运动黏度（40℃）
	GB 23971
	GB/T 265

	3
	倾点
	
	GB/T 3535

	4
	硫含量
	
	SH/T 0689
GB/T 11140
GB/T 17040

	5
	水分
	
	GB/T 260

	6
	闪点（开口）
	
	GB/T 3536

	7
	闪点（闭口）
	
	GB/T 261

	8
	残炭（质量分数）
	
	GB/T 17144

	9
	酸值（以KOH计）
	
	GB/T 4945

GB/T 7304


表8 （续）
	序号
	检验项目
	判定依据
	检验方法

	10
	密度（20℃）
	
	GB/T 1884

GB/T 1885

SH/T 0604


表9 涡轮机油检验项目

	序号
	检验项目
	判定依据
	检验方法

	1
	外观
	GB 11120
	GB 11120

	2
	运动黏度（40℃）
	
	GB/T 265

	3
	倾点
	
	GB/T 3535

	4
	黏度指数
	
	GB/T 1995
GB/T 2541

	5
	水分
	
	GB/T 260

	6
	闪点（开口）
	
	GB/T 3536

	7
	闪点（闭口）
	
	GB/T 261

	8
	酸值（以KOH计）
	
	GB/T 4945

GB/T 7304

	9
	铜片腐蚀（100℃，3h）
	
	GB/T 5096

	10
	抗乳化性（乳化液到3mL的时间）
	
	GB/T 7305


注 1：上表所列检验项目是有关法律法规、标准等规定的，重点涉及健康、安全、节能、环保以及消费者、有关组织反映有质量问题的重要项目。

注 2：检验方法包括相关产品标准及试验方法标准。

注 3：凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。

3 判定规则

3.1 依据标准

GB/T 259 石油产品水溶性酸及碱测定法

GB/T 260 石油产品水分测定法

GB/T 265 石油产品运动粘度测定法和动力粘度计算法

GB/T 443  L-AN全损耗系统用油

GB/T 511 石油和石油产品及添加剂机械杂质测定法

GB/T 1884 原油和液体石油产品密度实验室测定法（密度计法）

GB/T 1885石油计量表

GB/T 1995 石油产品粘度指数计算法

GB/T 2433 添加剂和含添加剂润滑油硫酸盐灰分测定法

GB/T 2541 石油产品粘度指数算表

GB/T 3535 石油产品倾点测定法

GB/T 3536 石油产品 闪点和燃点的测定 克利夫兰开口杯法

GB/T 4756 石油液体手工取样法

GB T 4945 石油产品和润滑剂酸值和碱值测定法（颜色指示剂法） 

GB 5903 工业闭式齿轮油

GB/T 5096 石油产品铜片腐蚀试验法

GB/T 6538 发动机油表观粘度测定法（冷启动模拟机法）

GB T 7304 石油产品酸值的测定 电位滴定法

GB/T 7305 石油产品合成液抗乳化测定法

GB T 7631.1 润滑剂、工业用油和有关产品（L类）的分类 第1部分_ 总分组 

GB/T 10111随机数的产生及其在产品质量抽样检验中的应用程序

GB 11118.1 液压油(L-HL、L-HM、L-HV、L-HS、L-HG)

GB 11120 涡轮机油

GB 11121 汽油机油

GB 11122 柴油机油

GB/T 11133 石油产品、润滑油和添加剂中水含量的测定 卡尔费休库仑滴定法

GB/T 11140 石油产品硫含量的测定 波长色散X射线荧光光谱法

GB/T 11145 润滑剂低温黏度的测定　勃罗克费尔特黏度计法

GB/T 12579 润滑油泡沫特性测定法

GB/T 12691 空气压缩机油

GB 13895 重负荷车辆齿轮油（GL-5）
GB/T 17040 石油和石油产品中硫含量的测定 能量色散X射线荧光光谱法

GB/T 17144 石油产品残炭测定法(微量法)
GB/T 17476 使用过的润滑油中添加剂元素、磨损金属和污染物以及基础油中某些元素测定法(电感耦合等离子体发射光谱法)
GB 23971 有机热载体

SH/T 0251 石油产品碱值测定法(高氯酸电位滴定法)

SH/T 0604 原油和石油产品密度测定法（U形振动管法）
SH/T 0689 轻质烃及发动机燃料和其他油品的总硫含量测定法(紫外荧光法)

SH/T 0703 润滑油在高温高剪切速率条件下表观粘度测定法
相关的法律、行政法规、部门规章、规范性文件。

经中国国家标准化管理委员会的企业标准信息公共服务平台公示现行有效的企业标准和产品明示质量要求。
3.2 判定原则

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于或包含细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定，但应在检验报告备注中进行说明。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定，但应在检验报告备注中进行说明。
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