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1 抽样方法

以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。

抽查样品基数满足抽样数量即可。

随机数一般可使用随机数表、骰子或扑克牌等方法产生。

每批次产品抽取样品2份，其中1份作为检验样品，1份作为备用样品。
对于打捆的型钢产品，随机抽取1批次产品中的1捆，随机抽取其中的5根型钢，每根截取试样1支，长2m，再将该试样截为两段，每段长度1m，分别依次编号，并一一对应（如1-a，1-b）。标记a的5支样品为检验样品，标记b的5支样品为备用样品。
对于不打捆的型钢产品，随机抽取1批次产品中的5根，每根长度为2m，再把每根型钢分成2支长度为1m的样品，分别依次编号，并一一对应（如1-a，1-b）,标记a的5支样品为检验样品，标记b的5支样品为备用样品。
2 检验依据

表1　热轧型钢检验项目

	序号
	检验项目
	判定依据
	检验方法

	
	
	
	

	1
	化学

成分
	C
	GB/T 706
	GB/T4336
GB/T20123

	
	
	Si
	
	GB/T223.5

GB/T4336

GB/T20125

	
	
	Mn
	
	GB/T223.63

GB/T4336

GB/T20125

	
	
	P
	
	GB/T223.59

GB/T4336

GB/T20125

	
	
	S
	
	GB/T4336
GB/T20123

	2
	力学性能
	
	GB/T 228.1

	3
	冲击试验*1
	
	GB/T 229

	4
	工艺性能
	弯曲试验
	
	GB/T 232


表1　（续）
	序号
	检验项目
	判定依据
	检验方法

	
	
	
	

	5
	尺寸

外形
	工字钢

槽钢
	高度
	GB/T 706
	GB/T 706

	
	
	
	腿宽度
	
	

	
	
	
	腰厚度
	
	

	
	
	角钢
	边宽度
	
	

	
	
	
	边厚度
	
	

	*1：产品标准有要求时进行此试验项目。


表2　热轧H型钢检验项目

	序号
	检验项目
	判定依据
	检验方法

	
	
	
	

	1
	化学

成分
	C
	GB/T 11263
	GB/T4336
GB/T20123

	
	
	Si
	
	GB/T223.5

GB/T4336

GB/T20125

	
	
	Mn
	
	GB/T223.63

GB/T4336

GB/T20125

	
	
	P
	
	GB/T223.59

GB/T4336

GB/T20125

	
	
	S
	
	GB/T4336
GB/T20123

	2
	力学性能
	
	GB/T 228.1

	3
	冲击试验*2
	
	GB/T 229

	4
	工艺

性能
	弯曲试验
	
	GB/T 232

	5
	尺寸

外形
	高度
	
	GB/T 11263

	
	
	宽度
	
	

	
	
	厚度
	
	

	*2：产品标准有要求时进行此试验项目。


表3　桥梁伸缩装置用型钢检验项目

	序号
	检验项目
	判定依据
	检验方法

	
	
	
	

	1
	化学

成分
	C
	JT/T 327

经平台公示现行有效的企业标准
	GB/T4336
GB/T20123

	
	
	Si
	
	GB/T223.5

GB/T4336

GB/T20125

	
	
	Mn
	
	GB/T223.63

GB/T4336

GB/T20125

	
	
	P
	
	GB/T223.59

GB/T4336

GB/T20125

	
	
	S
	
	GB/T4336
GB/T20123

	2
	力学性能
	
	GB/T228.1

	3
	冲击试验*3
	
	GB/T229

	4
	尺寸外形
	
	JT/T 327

	*3：产品标准有要求时进行此试验项目。


表4　33kg/m护轨用槽型钢检验项目

	序号
	检验项目
	判定依据
	检验方法

	
	
	
	

	1
	化学

成分
	C
	TB/T 3110
	GB/T4336
GB/T20123

	
	
	Si
	
	GB/T223.5

GB/T4336

GB/T20125

	
	
	Mn
	
	GB/T223.63

GB/T4336

GB/T20125

	
	
	P
	
	GB/T223.59

GB/T4336

GB/T20125

	
	
	S
	
	GB/T4336
GB/T20123

	
	
	V
	
	GB/T223.14

GB/T4336

GB/T20125


表4　（续）
	序号
	检验项目
	判定依据
	检验方法

	
	
	
	

	1
	化学

成分
	Nb
	TB/T 3110
	GB/T223.40

GB/T4336

YB/T4395

	2
	力学性能
	
	GB/T228.1

	3
	低倍试验
	
	GB/T226

GB/T1979

	4
	硬度试验
	
	GB/T230.1

GB/T231.1

	5
	尺寸

外形
	顶部宽度
	
	TB/T 3110

	
	
	高度
	
	

	
	
	底部宽度
	
	

	
	
	腰部厚度
	
	

	
	
	头部厚度
	
	

	
	
	底部厚度
	
	


注 1：上表所列检验项目是有关法律法规、标准等规定的，重点涉及健康、安全、节能、环保以及消费者、有关组织反映有质量问题的重要项目。

注 2：检验方法包括相关产品标准及试验方法标准。

注 3：凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。

3 判定规则

3.1 依据标准

GB/T 223.5 钢铁 酸溶硅和全硅含量的测定 还原型硅钼酸盐分光光度法

GB/T 223.14 钢铁及合金化学分析方法 钽试剂萃取光度法测定钒含量

GB/T 223.40 钢铁及合金 铌含量的测定 氯磺酚S分光光度法 
GB/T 223.59 钢铁及合金 磷含量的测定 铋磷钼蓝分光光度法和锑磷钼蓝分光光度法

GB/T 223.63 钢铁及合金化学分析方法 高碘酸钠(钾)光度法测定锰量

GB/T 226 钢的低倍组织及缺陷酸蚀检验法

GB/T 228.1 金属材料拉伸试验第1部分：室温试验方法

GB/T 229 金属材料夏比摆锤冲击试验方法

GB/T 230.1 金属材料 洛氏硬度试验 第1部分：试验方法

GB/T 231.1 金属材料 布氏硬度试验 第1部分：试验方法

GB/T 232 金属材料 弯曲试验方法

GB/T 700 碳素结构钢

GB/T 706 热轧型钢

GB/T 1591 低合金高强度结构钢

GB/T 1979 结构钢低倍组织缺陷评级图

GB/T 4336 碳素钢和中低合金钢 多元素含量的测定 火花放电原子发射光谱法(常规法)

GB/T 11263 热轧H型钢和剖分T型钢

GB/T 20123 钢铁 总碳硫含量的测定 高频感应炉燃烧后红外吸收法(常规方法)

GB/T 20125 低合金钢 多元素含量的测定 电感耦合等离子体原子发射光谱法
YB/T 4395 钢 钼、铌和钨含量的测定 电感耦合等离子体原子发射光谱法
JT/T 327 公路桥梁伸缩装置

TB/T 3110 33kg/m护轨用槽型钢

相关的法律、行政法规、部门规章、规范性文件。

经中国国家标准化管理委员会的企业标准信息公共服务平台公示现行有效的企业标准和产品明示质量要求。

3.2 判定原则

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于或包含细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定，但应在检验报告备注中进行说明。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定，但应在检验报告备注中进行说明。
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