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1 抽样方法

以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。

抽查样品基数满足抽样数量即可。

随机数一般可使用随机数表、骰子或扑克牌等方法产生。

每批次产品抽取样品2份，1份作为检验样品，1份作为备用样品。
抽取普通流体输送管道用埋弧焊钢管产品时，随机抽取1批次产品中的5根，现场测量外形尺寸，然后在其中的1根钢管上连续截取0.3m×0.3m的试样2块，焊缝应位于试样正中，1块编号为a，另1块编号为b。
抽取其余钢管产品时，随机抽取1批次产品中的5根，每根截取试样1支，公称外径小于或等于100mm的产品取2m长，再将该试样截为两段，每段长度1m，公称外径大于100mm的产品，截取试样的长度减半，分别依次编号，并一一对应（如1-a，1-b）。
标记a的样品为检验样品，标记b的样品为备用样品。
2 检验依据

表1 流体输送用不锈钢焊接钢管检验项目

	序号
	检验项目
	判定依据
	检验方法

	
	
	
	

	1
	化学

成分
	C
	GB/T 12771

经平台公示现行有效的企
业标准
	GB/T11170
GB/T20123

	
	
	Si
	
	GB/T223.5

GB/T11170

SN/T2718

	
	
	Mn
	
	GB/T223.63

GB/T11170

SN/T2718

	
	
	P
	
	GB/T223.59

GB/T11170

SN/T2718

	
	
	S
	
	GB/T11170
GB/T20123

	
	
	Ni
	
	GB/T223.23

GB/T223.25

GB/T11170

SN/T2718


表1　（续）
	序号
	检验项目
	判定依据
	检验方法

	
	
	
	

	1
	化学

成分
	Cr
	GB/T 12771

经平台公示现行有效的企
业标准
	GB/T223.11

GB/T11170

SN/T2718

	
	
	Mo
	
	GB/T223.26

GB/T223.28

GB/T11170

SN/T2718

	
	
	Ti
	
	GB/T223.17

GB/T11170

SN/T2718

	2
	拉伸

试验
	规定非比例延伸强度Rp0.2
	
	GB/T228.1

	
	
	抗拉强度Rm
	
	

	
	
	断后伸长率A
	
	

	3
	压扁试验*1
	
	GB/T246

	4
	弯曲试验*2
	
	GB/T232

	5
	尺寸

外形
	外径
	
	GB/T 12771

	
	
	壁厚
	
	

	*1： 外径不大于219.1mm的钢管应进行压扁试验。

*2： 外径大于219.1mm的钢管应进行焊缝横向弯曲试验。


表2　装饰用焊接不锈钢管检验项目

	序号
	检验项目
	判定依据
	检验方法

	
	
	
	

	1
	化学

成分
	C
	YB/T 5363

经平台公示现行有效的企
业标准
	GB/T11170
GB/T20123

	
	
	Si
	
	GB/T223.5

GB/T11170

SN/T2718

	
	
	Mn
	
	GB/T223.4
GB/T223.63 

GB/T11170

SN/T2718

	
	
	P
	
	GB/T223.59

GB/T11170

SN/T2718


表2　（续）

	序号
	检验项目
	判定依据
	检验方法

	
	
	
	

	1
	化学

成分
	S
	YB/T 5363

经平台公示现行有效的企
业标准
	GB/T11170
GB/T20123

	
	
	Ni
	
	GB/T223.23

GB/T223.25

GB/T11170

SN/T2718

	
	
	Cr
	
	GB/T223.11

GB/T11170

SN/T2718

	
	
	Mo
	
	GB/T223.26

GB/T223.28 

GB/T11170

SN/T2718

	
	
	Ti
	
	GB/T223.17

GB/T11170

SN/T2718

	
	
	Cu
	
	GB/T223.19

GB/T11170

SN/T2718

	2
	拉伸

试验
	规定塑性延伸强度Rp0.2
	
	GB/T228.1

	
	
	抗拉强度Rm
	
	

	
	
	断后伸长率A
	
	

	3
	弯曲试验*3
	
	GB/T232

GB/T244

	4
	压扁试验*4
	
	GB/T246

	5
	扩口试验*5
	
	GB/T242

	6
	尺寸

外形
	外径
	
	YB/T 5363

	
	
	壁厚
	
	

	*3：产品执行标准为YB/T 5363时，方管、矩管和外径大于200mm的圆管按GB/T232进行弯曲试验。产品执行标准为企业标准时，按企业标准规定进行。

*4：产品执行标准为YB/T 5363时，外径不大于200mm的圆管应进行压扁试验。产品执行标准为企业标准时，按企业标准规定进行。

*5：标准有规定时进行扩口试验。


表3　低压流体输送用焊接钢管检验项目

	序号
	检验项目
	判定依据
	检验方法

	
	
	
	

	1
	化学

成分
	C
	GB/T 3091
	GB/T4336
GB/T20123


表3　（续）
	序号
	检验项目
	判定依据
	检验方法

	
	
	
	

	1
	化学

成分
	Si
	GB/T 3091
	GB/T223.5

GB/T4336

GB/T20125

	
	
	Mn
	
	GB/T223.63

GB/T4336

GB/T20125

	
	
	P
	
	GB/T223.59

GB/T4336

GB/T20125

	
	
	S
	
	GB/T4336
GB/T20123

	2
	拉伸

试验
	下屈服强度ReL
	
	GB/T228.1

	
	
	抗拉强度Rm
	
	

	
	
	断后伸长率A
	
	

	3
	弯曲试验*6
	
	GB/T244

	4
	压扁试验*7
	
	GB/T246

	5
	镀锌层重量*8
	
	GB/T 3091附录B

	*6：外径不大于60.3mm的直缝高频电焊钢管应进行弯曲试验。

*7：外径大于60.3mm的直缝高频电焊钢管应进行压扁试验。

*8：钢管表面镀锌时进行此项检验。


表4　结构用无缝钢管检验项目

	序号
	检验项目
	判定依据
	检验方法

	
	
	
	

	1
	化学

成分*9
	C
	GB/T8162
	GB/T4336
GB/T20123

	
	
	Si
	
	GB/T223.5

GB/T4336

GB/T20125

	
	
	Mn
	
	GB/T223.63

GB/T4336

GB/T20125

	
	
	P
	
	GB/T223.59

GB/T4336

GB/T20125

	
	
	S
	
	GB/T4336
GB/T20123


表4　（续）
	序号
	检验项目
	判定依据
	检验方法

	
	
	
	

	2
	拉伸

试验
	Ni
	GB/T8162
	GB/T223.23

GB/T4336

GB/T20125

	
	
	Cr
	
	GB/T223.11

GB/T4336

GB/T20125

	
	
	Cu
	
	GB/T223.19

GB/T4336

GB/T20125

	
	
	下屈服强度ReL
	
	GB/T228.1

	
	
	抗拉强度Rm
	
	

	
	
	断后伸长率A
	
	

	3
	冲击试验*10
	
	GB/T229

	4
	硬度试验*10
	
	GB/T231.1

	5
	压扁试验*10
	
	GB/T246

	6
	尺寸

外形
	外径
	
	GB/T8162

	
	
	壁厚
	
	

	*9：优质碳素结构钢检测所列的八个元素，其余钢种检测C、Si、Mn、P、S五个元素。

*10：标准GB/T8162要求时进行。


表5　输送流体用无缝钢管检验项目

	序号
	检验项目
	判定依据
	检验方法

	
	
	
	

	1
	化学

  成分*11
	C
	GB/T8163
	GB/T4336
GB/T20123

	
	
	Si
	
	GB/T223.5

GB/T4336

GB/T20125

	
	
	Mn
	
	GB/T223.63

GB/T4336

GB/T20125

	
	
	P
	
	GB/T223.59

GB/T4336

GB/T20125

	
	
	S
	
	GB/T4336
GB/T20123


表5　（续）
	序号
	检验项目
	判定依据
	检验方法

	
	
	
	

	1
	化学

  成分*11
	Ni
	GB/T8163
	GB/T223.23

GB/T4336

GB/T20125

	
	
	Cr
	
	GB/T223.11

GB/T4336

GB/T20125

	
	
	Cu
	
	GB/T223.19

GB/T4336

GB/T20125

	2
	拉伸

试验
	下屈服强度ReL
	
	GB/T228.1

	
	
	抗拉强度Rm
	
	

	
	
	断后伸长率A
	
	

	3
	冲击试验*12
	
	GB/T229

	4
	压扁试验
	
	GB/T246

	5
	尺寸

外形
	外径
	
	GB/T8163

	
	
	壁厚
	
	

	*11：优质碳素结构钢检测所列的八个元素，其余钢种检测C、Si、Mn、P、S五个元素。

*12：GB/T8163标准要求时进行冲击试验。


表6　直缝电焊钢管检验项目

	序号
	检验项目
	判定依据
	检验方法

	
	
	
	

	1
	化学

成分
	C
	GB/T 13793
	GB/T4336
GB/T20123

	
	
	Si
	
	GB/T223.5

GB/T4336

GB/T20125

	
	
	Mn
	
	GB/T223.63

GB/T4336

GB/T20125

	
	
	P
	
	GB/T223.59

GB/T4336

GB/T20125

	
	
	S
	
	GB/T4336
GB/T20123


表6　（续）

	序号
	检验项目
	判定依据
	检验方法

	
	
	
	

	2
	拉伸

试验
	下屈服强度ReL
	GB/T 13793
	GB/T228.1

	
	
	抗拉强度Rm
	
	

	
	
	断后伸长率A
	
	

	3
	压扁试验*13
	
	GB/T246

	4
	弯曲试验*14
	
	GB/T244

	5
	镀锌层重量*15
	
	GB/T 13793附录B

	*13：外径大于60.3mm的钢管进行压扁试验。

*14：外径不大于60.3mm的钢管进行弯曲试验。

*15：钢管表面镀锌时进行此项检验。


表7　普通流体输送管道用埋弧焊钢管检验项目
	序号
	检验项目
	判定依据
	检验方法

	
	
	
	

	1
	化学成分
	C
	SY/T 5037
	GB/T4336
GB/T20123

	
	
	Si
	
	GB/T223.5

GB/T4336

GB/T20125

	
	
	Mn
	
	GB/T223.63

GB/T4336

GB/T20125

	
	
	P
	
	GB/T223.59

GB/T4336

GB/T20125

	
	
	S
	
	GB/T4336
GB/T20123

	2
	焊接接头拉伸试验
	抗拉强度Rm
	
	GB/T2651

	3
	尺寸外形
	外径
	
	SY/T 5037

	
	
	壁厚
	
	


注 1：上表所列检验项目是有关法律法规、标准等规定的，重点涉及健康、安全、节能、环保以及消费者、有关组织反映有质量问题的重要项目。

注 2：检验方法包括相关产品标准及试验方法标准。

注 3：凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。

3 判定规则

3.1 依据标准

GB/T 223.5 钢铁 酸溶硅和全硅含量的测定 还原型硅钼酸盐分光光度法

GB/T 223.11 钢铁及合金 铬含量的测定 可视滴定或电位滴定法

GB/T 223.17 钢铁及合金化学分析方法 二安替比林甲烷光度法测定钛量

GB/T 223.19 钢铁及合金化学分析方法 新亚铜灵-三氯甲烷萃取光度法测定铜量

GB/T 223.23 钢铁及合金 镍含量的测定 丁二酮肟分光光度法

GB/T 223.25 钢铁及合金化学分析方法 丁二酮肟重量法测定镍量

GB/T 223.26 钢铁及合金 钼含量的测定 硫氰酸盐分光光度法

GB/T 223.28 钢铁及合金化学分析方法 α-安息香肟重量法测定钼量

GB/T 223.59 钢铁及合金 磷含量的测定 铋磷钼蓝分光光度法和锑磷钼蓝分光光度法

GB/T 223.63 钢铁及合金化学分析方法 高碘酸钠(钾)光度法测定锰量

GB/T 228.1 金属材料 拉伸试验 第1部分：室温试验方法

GB/T 229 金属材料 夏比摆锤冲击试验方法

GB/T 231.1 金属材料 布氏硬度试验第1部分：试验方法

GB/T 232 金属材料 弯曲试验方法

GB/T 242 金属管扩口试验方法

GB/T 244 金属管弯曲试验方法

GB/T 246 金属管压扁试验方法

GB/T 699 优质碳素结构钢
GB/T 700 碳素结构钢

GB/T 2651 焊接接头拉伸试验方法

GB/T 3091 低压流体输送用焊接钢管

GB/T 4336 碳素钢和中低合金钢火花源原子发射光谱分析方法（常规法）

GB/T 8162 结构用无缝钢管

GB/T 8163 输送流体用无缝钢管

GB/T 11170 不锈钢 多元素含量的测定 火花放电原子发射光谱法(常规法)

GB/T 12771 流体输送用不锈钢焊接钢管

GB/T 13793 直缝电焊钢管

GB/T 20123 钢铁中总碳硫含量的测定高频感应炉燃烧后红外吸收法

GB/T 20125 低合金钢多素的测定电感耦合等离子体发射光谱法

YB/T 5363 装饰用焊接不锈钢管

SN/T 2718 不锈钢化学成分测定 电感耦合等离子体原子发射光谱法

SY/T 5037 普通流体输送管道用埋弧焊钢管

相关的法律、行政法规、部门规章、规范性文件。

经中国国家标准化管理委员会的企业标准信息公共服务平台公示现行有效的企业标准和产品明示质量要求。

3.2 判定原则

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于或包含细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定，但应在检验报告备注中进行说明。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定，但应在检验报告备注中进行说明。
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