江西省2020年漆包圆绕组线产品质量
省级监督抽查实施细则
1 抽样方法
以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。
    随机数一般可使用随机数表、随机数骰子或扑克牌等方法产生。

2 检验依据

表1 漆包圆绕组线产品检验项目

	序号
	检验项目
	检验依据
	检验方法

	1
	外观
	GB/T 6109.1-2008
	GB/T 6109.1-2008

	2
	尺寸
	GB/T 6109.1-2008
	GB/T 4074.2-2008

	3
	漆包线外径
	GB/T 6109.1-2008
	GB/T 4074.2-2008

	4
	导体直径
	GB/T 6109.1-2008
	GB/T 4074.2-2008

	5
	导体不圆度
	GB/T 6109.1-2008
	GB/T 4074.2-2008

	6
	漆膜厚度
	GB/T 6109.1-2008
	GB/T 4074.2-2008

	7
	电阻
	GB/T 6109.1-2008
	GB/T 4074.5-2008

	8
	伸长率
	GB/T 6109.1-2008
	GB/T 4074.3-2008

	9
	回弹性
	GB/T 6109.1-2008
	GB/T 4074.3-2008


	10
	抗张强度
	GB/T 6109.1-2008
	GB/T 4074.3-2008

	11
	柔软性和附着性
	GB/T 6109.1-2008
	GB/T 4074.3-2008

	12
	热冲击
	GB/T 6109.1-2008
	GB/T 4074.3-2008

	13
	耐刮
	GB/T 6109.1-2008
	GB/T 4074.3-2008

	14
	耐溶剂
	GB/T 6109.1-2008
	GB/T 4074.4-2008

	15
	击穿电压
	GB/T 6109.1-2008
	GB/T 4074.5-2008

	16
	漆膜连续性
	GB/T 6109.1-2008
	GB/T 4074.3-2008

	17
	直焊性
	GB/T 6109.1-2008
	GB/T 4074.6-2008


3 判定规则

3.1依据标准
GB/T 4074.2-2008 绕组线试验方法 第2部分:尺寸测量

GB/T 4074.3-2008 绕组线试验方法 第3部分:机械性能

GB/T 4074.4-2008 绕组线试验方法 第4部分:化学性能

GB/T 4074.5-2008 绕组线试验方法 第5部分:电性能

GB/T 4074.6-2008 绕组线试验方法 第6部分:热性能
GB/T 6109.1-2008 漆包圆绕组线   第1部分：一般规定

GB/T 6109.2-2008 漆包圆绕组线   第2部分：155级聚脂漆包铜圆线

GB/T 6109.3-2008 漆包圆绕组线   第3部分：120级缩醛漆包铜圆线

GB/T 6109.4-2008 漆包圆绕组线   第4部分：130级直焊聚氨脂漆包铜圆线

GB/T 6109.5-2008 漆包圆绕组线   第5部分：180级聚酯亚胺漆包铜圆线

GB/T 6109.6-2008 漆包圆绕组线   第6部分：220级聚酰亚胺漆包铜圆线

GB/T 6109.7-2008 漆包圆绕组线   第7部分：130L级聚脂漆包铜圆线

GB/T 6109.9-2008 漆包圆绕组线  第9部分：130级聚酰胺复合直焊聚氨脂漆包铜圆线

GB/T 6109.10-2008 漆包圆绕组线 第10部分:155级直焊聚氨酯漆包铜圆线

GB/T 6109.11-2008 漆包圆绕组线 第11部分:155级聚酰胺复合直焊聚氨酯漆包铜圆线

GB/T 6109.12-2008 漆包圆绕组线  第12部分：180级聚酰胺复合聚脂或聚脂亚胺漆包铜圆线

GB/T 6109.13-2008漆包圆绕组线 第13部分:180级直焊聚酯亚胺漆包铜圆线

GB/T 6109.14-2008漆包圆绕组线 第14部分:200级聚酰胺酰亚胺漆包铜圆线

GB/T 6109.15-2008 漆包圆绕组线  第15部分：130级自粘性直焊聚氨脂漆包铜圆线

GB/T 6109.16-2008漆包圆绕组线 第16部分:155级自粘性直焊聚氨酯漆包铜圆线

GB/T 6109.17-2008漆包圆绕组线 第17部分:180级自粘性直焊聚酯亚胺漆包铜圆线

GB/T 6109.18-2008漆包圆绕组线 第18部分:180级自粘性聚酯亚胺漆包铜圆线

GB/T 6109.19-2008漆包圆绕组线 第19部分:200级自粘性聚酰胺酰亚胺复合聚酯或聚酯亚胺漆包铜圆线

GB/T 6109.20-2008 漆包圆绕组线  第20部分：200级聚酰胺酰亚胺复合聚酯或聚酯亚胺漆包铜圆线

GB/T 6109.21-2008漆包圆绕组线 第21部分:200级聚酯-酰胺-亚胺漆包铜圆线

GB/T 6109.22-2008漆包圆绕组线 第22部分:240级芳族聚酰亚胺漆包铜圆线

GB/T 6109.23-2008漆包圆绕组线 第23部分:180级直焊聚氨酯漆包铜圆线

    现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求

3.2判定原则
经检验后检验项目全部合格，判定抽查产品所检项目合格；检验项目中任一项或一项以上指标不符合检验依据规定，判定抽查产品不合格。

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定，但应在检验报告备注中进行说明。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定，但应在检验报告备注中进行说明。
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