江西省2020年铝塑复合板产品
质量省级监督抽查实施细则
1 抽样方法
以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。
随机数一般可使用随机数表、随机数骰子或扑克牌等方法产生。

2 检验依据

建筑幕墙用铝塑复合板检验项目及重要程度分类
	序号
	检验项目
	依据标准
	检测方法
	重要程度或不合格程度分类

	
	
	
	
	A类a
	B类b

	1
	铝材厚度
	GB/T 17748-2016
	GB/T 17748-2016
	
	●

	2
	涂层厚度
	GB/T 17748-2016 
	GB/T 4957-2003
	
	●

	3
	涂层柔韧性
	GB/T 17748-2016
	GB/T 17748-2016
	
	●

	4
	涂层附着力c
	GB/T 17748-2016
	GB/T 1720-1979（1989）

GB/T 9286-1998
	
	●

	5
	涂层耐盐酸性
	GB/T 17748-2016
	GB/T 17748-2016
	
	●

	6
	涂层耐碱性
	GB/T 17748-2016
	GB/T 17748-2016
	
	●

	7
	弯曲强度
	GB/T 17748-2016
	GB/T 17748-2016
	
	●

	8
	弯曲弹性模量
	GB/T 17748-2016
	GB/T 17748-2016
	
	●

	9
	贯穿阻力
	GB/T 17748-2016
	GB/T 17748-2016
	
	●

	10
	剪切强度
	GB/T 17748-2016
	GB/T 17748-2016
	
	●

	11
	滚筒剥离强度
	GB/T 17748-2016
	GB/T 17748-2016、
	●
	

	a 极重要质量项目。

b 重要质量项目。

c涂层附着力检验项目检测方法采用GB/T 1720-1979（1989）或GB/T 9286-1998，仲裁时采用GB/T 1720-1979（1989）。


普通装饰用铝塑复合板检验项目及重要程度分类

	序号
	检验项目
	依据标准
	检测方法
	重要程度或不合格程度分类

	
	
	
	
	A类a
	B类b

	1
	铝材厚度
	GB/T 22412-2016
	GB/T 22412-2016
	
	●

	2
	涂层厚度c
	GB/T 22412-2016
	GB/T 4957-2003
	
	●

	3
	涂层柔韧性
	GB/T 22412-2016
	GB/T 22412-2016
	
	●

	4
	涂层附着力d
	GB/T 22412-2016
	GB/T 1720-1979、

GB/T 9286-1998
	
	●

	5
	耐冲击性
	GB/T 22412-2016
	GB/T 1732-1993
	
	●

	6
	涂层耐盐酸性
	GB/T 22412-2016
	GB/T 22412-2016
	
	●

	7
	涂层耐碱性
	GB/T 22412-2016
	GB/T 22412-2016
	
	●

	8
	180°剥离强度
	GB/T 22412-2016
	GB/T 22412-2016、

GB/T 2790-1995
	●
	

	a 极重要质量项目。

b 重要质量项目。

c覆膜装饰面层不适用。

d涂层附着力检验项目检测方法采用GB/T 1720-1979(1989)或GB/T 9286-1998，仲裁时采用GB/T 1720-1979(1989)。当装饰面层为覆膜时，采用GB/T 9286-1998。


塑铝贴面板检验项目及重要程度分类

	序号
	检验项目
	依据法律法规或标准
	检测方法
	重要程度或不合格程度分类

	
	
	
	
	A类a
	B类b

	1
	涂层附着力
	JG/T373-2012
	GB/T9286-1998
	
	●

	2
	涂层耐酸性
	
	JG/T373-2012
	
	●

	3
	涂层耐油性
	
	JG/T373-2012
	
	●

	4
	涂层耐碱性
	
	JG/T373-2012
	
	●

	5
	涂层耐溶剂性
	
	JG/T373-2012
	
	●

	6
	弯曲试验
	
	JG/T373-2012
	●
	

	7
	涂层厚度
	
	GB/T4957-2003
	
	●

	8
	外观
	
	JG/T373-2012
	
	●

	9
	耐热水性
	
	JG/T373-2012
	
	●

	a极重要质量项目。

b重要质量项目。


3 判定规则

3.1依据标准
GB/T 17748-2016建筑幕墙用铝塑复合板

GB/T 22412-2016普通装饰用铝塑复合板

JG/T373-2012塑铝贴面板

现行有效的经公示平台公示的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求

3.2判定原则
经检验后检验项目全部合格，判定抽查产品所检项目合格；检验项目中任一项或一项以上指标不符合检验依据规定，判定被抽查产品不合格，当产品存在A类项目不合格时，属于严重不合格。

执行在公示平台已公示的企业标准的陶瓷片密封水嘴产品其检验项目及检验方法依照企业标准中的规定进行。

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定，但应在检验报告备注中进行说明。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定，但应在检验报告备注中进行说明。
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